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DER INTELLIGENTE
RICHTAPPARAT

Eliminiert Fehler der

Profil-Langsgeometrie

Der SpeZ|a||St fur RICHTAPPARATE SIND ETABLIERT
|h re Proﬂhertech ﬂO|OgI€ﬂ Richtapparate sind seit langer Zeit in Profilieranlagen

etabliert. Ihre Grundaufgabe ist es, eventuelle Abwei-
chungen der Geradheit in Langsrichtung, insbesondere
Seit der Grundung im Jahr 1949 setzt die DREISTERN GmbH horizontale und vertikale Bogenbildungen sowie Torsio-

& Co. KG im Bereich Profilieren immer wieder besondere nen zu kompensieren.
Mal3stabe. Durch modernste Technologien bei Profilierma-
schinen, dem umfassenden Know-how fur Profilieranlagen
und der Moglichkeit der kompletten Prozessintegration
haben wir uns weltweit als einer der MarktfUhrer etabliert:
Uber 2.000 Anlagen von DREISTERN sind im Feld, produziert

. o HORIZONTALER TORSION VERTIKALER
werden mehr als 10.000 unterschiedliche Profile, Uber 40 BOGEN BOGEN
Patente wurden bereits angemeldet.

Die Ursache solcher Geometriefehler sind Uber den
Querschnitt ungleichmaBig verteilte Dehnungen in Pro-

\/\/| ra rbe|te N ]Cu r U Nterne h men fillangsrichtung, welche sich nach dem Umformprozess

) wieder ,entspannen”. Zur Behebung dieser Fehler wer-
unter anderem aus den Bereichen den in Profilieranlagen, typischerweise am Ende der
Profilierstrecke, ein oder mehrere Richtapparate ein-
gesetzt. Diese dienen dazu, das Profil so zu verspannen
und zu belasten, dass gegenldufige Langsdehnungen
- Elektroindustrie - Mdbelindustrie eingebracht werden, welche die Abweichungen aus dem

- Bauindustrie - Profilierwerke Rollformprozess ausgleichen kdnnen.
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Ziel des neuen, intelligenten Richtapparates ist es:

« Veranderungen im Prozess unmittelbar zu erkennen

DIE INTELLIGENZ

* Bedi [ auf Handl bedarf aufmerk
In den Achsen des Richtapparats sind Sensoren im Einsatz, welche edienpersonalaut nandiungsbedart autmerksam zu

. : . . . machen
die vorliegenden axialen und vertikalen Lasten erfassen konnen. ACHS
Wenn sich die Langsgeometrie andert, verandern sich auch die « Hinweise zur Problemursache und zur Behebung
Krafte. Mogliche, veranderte Geometriezustande konnen so frih- geben

zeitig erkannt werden. Die Kraftaustbung des Richtapparats auf
das zu produzierende Profil kann nun so eingestellt werden, dass
wieder das gewunschte Ergebnis erzielt wird.

« Materialverschwendung zu verhindern, Effizienz zu
steigern und Ressourcen zu schonen

DIE APP

Die Prasentation der Sensorwerte erfolgt in einer speziell entwickel-
ten App. Neben dem integrierten Zielbereichsabgleich hilft sie dem
Bediener, indem die Sensorsignale miteinander verrechnet und so
in drei charakteristische Signale zusammengefasst werden. Diese
drei Messwerte stehen mit den drei Grund-Fehlertypen ,vertikaler
Bogen”, ,horizontaler Bogen” und der ,Torsion” in Zusammenhang.
Die Informationen auf der App geben einen direkten Hinweis auf
die aktuelle Fehlerursache und unterstitzen zielfihrend bei der
Prozessoptimierung.

Nutzen Sie unsere
Profilierexpertise
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